
FORMULAR
Anfrage Sonderwerkzeuge - VHM-Bohrer

Gesamtlänge 

Schaftlänge (abweichend zur DIN) Schneidenlänge

Schaftdurchmesser Durchmesser/ Toleranz 

Spitzenwinkel 

Firma: Kundennummer (soweit vorhanden): 

Abteilung:

Nachname: 

Anrede:

Gemäß der beigefügten Skizze *

Vorname:

Schneidenanzahl 
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Alle Angaben in mm bitte.

E-Mail:

Maße/ Geometrie

Gemäß der hier eingefügten Maße

Bohrtiefe

Telefonnummer:

Rot: Pflichtfeld

Anschrift



ij,,______,.□ ij,,___D___,.□

Sonstiges

Rechts

Schaftform 

Nein
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Innenkühlung 

Ja

Kühlmitteldruck

Schnittrichtung 

Links

Bar

Unbeschichtet

Beschichtung

Beschichtet 

FORMULAR
Anfrage Sonderwerkzeuge - VHM-Bohrer



HSK

Drehmaschine CNC-BearbeitungszentrumFräsmaschine 

Sonstiges

Stück

Max. Maschinendrehzahl 

Maschinenschnittstelle 

Spannmittel

* Sie haben eine Werkzeugzeichnung und/oder Bauteilzeichnung vorliegen? Senden Sie uns
die Datei gerne zusammen mit Ihrer Anfrage.

Seite 3 von 3 https://www.tool-factory.de/

Sonstige Anmerkungen

Anfragemenge

Zu bearbeitendes Material: 

Angaben zur Maschine 

Maschinenart

Ich habe den Datenschutzhinweis zur Kenntnis genommen

SK/BT
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