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Prozesssichere Bohrungen bis zum Schluss

Beim Gewindebohren ist hochste Verlasslichkeit gefragt. Fehler bei diesem
Bearbeitungsschritt konnen zur Zerstérung eines Werkstiicks fithren — von den
Kosten ganz zu schweigen. Daher hat die TOOL FACTORY Cutting Tool Solutions
GmbH aus Burscheid ein zuverlassiges Sortiment an HSS-PM-Gewindewerkzeugen,
das universell einsetzbar ist und dabei Ergebnisse mit hochster Prazision abliefert.

Da es sich beim Gewindebohren meist um einen der letzten Arbeitsschritte handelt, ist dies
besonders kritisch. Somit sind Lésungen gefragt, die prozesssichere und prazise Gewinde
liefern — jedoch die Kosten nicht in die H6he treiben. Die Gewindebohrer der TOOL
FACTORY aus Burscheid punkten vor allem durch ihre universelle Einsetzbarkeit.

Ein Werkzeug, viele Gewinde

Zerspaner mussen sich keine Gedanken bezlglich der Einsetzbarkeit machen: die PM-
Gewindebohrer sind flr die Bearbeitung verschiedener Materialien geeignet — z. B. flir
Werkzeugstahl, rostfreien Stahl, Guss und Ni-Sonderlegierungen; sie erzielen jedoch auch
bei der Bearbeitung von hochfestem Aluminium und Hardox bis 40 HRC aufBerordentlich
gute Ergebnisse.

Die extrem harte und verschleiBfeste Hardlube-Beschichtung ist bekannt fir ihre guten
Gleiteigenschaften und sorgt so flir eine optimale Spanabfuhr. Dadurch sinkt die Gefahr

des Werkzeugbruchs und die Prozesssicherheit wird erhdht.
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Werkzeuge besonders verschlei3fest und kbnnen somit héhere

Schnittgeschwindigkeiten erzielen. Im direkten Vergleich liegt
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auch die Standzeit des PM-Gewindebohrers um bis zu 2/3 héher — und dass bei besserer
Oberflachengulte. Das bedeutet fur Fertiger, dass die Kosten und Bearbeitungszeit pro
Werkstlick deutlich geringer sind.

Gewindewerkzeuge fiir alle Falle

Die Burscheider fiihren in ihrem Sortiment verschiedene Ausfihrungen. Neben metrischen
Gewinden, mit oder ohne Innenkiihlung sowie UbermaBgewinde, gibt es auch
Gewindebohrer fir Whitworth Rohrgewinde oder Amerikanisches Gewinde.

Bis zum 31.08.2022 erhalten Kunden zudem einen Rabatt von 40 % beim Kauf eines VHM-
Bohrers, mit Innenkihlung, und dem dazu passenden Gewindebohrer.

Auch fiir Einzelfertiger die passende Lésung

Nicht immer sind High-End-Lésungen nétig — gerade wenn es um die Einzelteilfertigung
oder kleine LosgréBen geht, muss vor allem auf die Kosten geachtet werden. Das
Sortiment der TOOL FACTORY umfasst daher auch giinstigerer HSS-E-
Maschinengewindebohrer. Diese sind ebenfalls universell einsetzbar und liefern sehr gute
Ergebnisse bei der Bearbeitung von Stahl, rostfreiem Stahl und Gusswerkstoffen.
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Bild: PM-Gewindebohrer.jpg

BU: Die PM-Gewindebohrer der TOOL FACTORY sind universell einsetzbar und erreichen
eine deutlich hohere Standzeit

Bild: Sortiment-Gewindewerkzeuge.jpg
BU: Im Sortiment der TOOL FACTORY finden Zerspaner neben Gewindebohrern mit
metrischem Gewinden, auch Whitworth Rohrgewinde und Amerikanisches Gewinde
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Effiziente Prazisionswerkzeuge fiir die Zerspanung — tiber TOOL FACTORY Cutting Tool
Solutions GmbH:

TOOL FACTORY Cutting Tool Solutions GmbH steht fur effiziente Zerspanungslésungen fur die Fertigung. Die
Firmenphilosophie beinhaltet vor allem das Streben nach sténdiger Verbesserung. Dies gilt fiir die Weiterentwicklung der
Produkte, Services und Mitarbeiter, dadurch ist es ein fuhrender Anbieter geworden, wenn es um Bohr- und
Fraswerkzeuge geht. Namhafte nationale und internationale Unternehmen setzen die Produkte aus leistungsstarken und
langlebigen Schneidstoffen ein. Durch eine groBzigige Lagerhaltung und ein modernes Verwaltungssystem wird die Ware
termingerecht am selben Tag ausgeliefert.
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